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PRESENTACION

Para el funcionamiento correcto y eficaz de las mesas directivas de casilla, es
necesario suministrarles los materiales electorales que se establecen en el Cédigo
Federal de Instituciones y Procedimientos Electorales: urnas, canceles o
elementos modulares, marcadora de credenciales y liquido indeleble. Estos
materiales garantizan a los electores emitir su voto en condiciones de seguridad y
secrecia, asi como ofrecer la certeza necesaria conforme al procedimiento
previsto en el Cédigo de la materia.

Ademas, se debe dotar a los funcionarios de casilla con otros materiales que
resultan indispensables en el desarrollo de la jornada electoral: como la caja
paquete electoral, para transportar la documentacién que se utilice en la casilla;
las mamparas especiales para apoyar a las personas con discapacidad motriz y
de estatura pequefia; y los lapices, para que el elector marque en la boleta el
emblema del partido politico de su preferencia.

Con el propésito de efectuar con toda oportunidad la produccién de los materiales
electorales para que puedan ser enviados en tiempo y forma a los érganos
desconcentrados del Instituto, la Direccidn Ejecutiva de Organizacién Electoral
(DEOE) planedé que la produccion iniciara en el cuarto trimestre de 2011, en
particular de aquellos que se fabriquen en su totalidad para dotar a cada una de
las casillas que se aprueben en los Consejos Distritales respectivos.

El presente informe da cuenta de los avances de la DEOE al respecto, destacando
aspectos relevantes de los tramites administrativos para adjudicar su produccion,
en coordinacion con la Direccion Ejecutiva de Administracion (DEA).

MARCO JURIDICO

El articulo 210, parrafos 2, inciso b) y 4, del Coédigo Federal de Instituciones y
Procedimientos Electorales, la jornada electoral constituye la segunda etapa del
proceso electoral, la cual inicia con la instalacion de las casillas a partir de las 8:00
horas, del primer domingo del mes de julio del afio de las elecciones, que para
2012 sera el 1° de julio.

Por otra parte, el articulo 255, parrafo 1 del Codigo de la materia, sefiala que los
presidentes de los Consejos Distritales entregaran a cada presidente de mesa
directiva de casilla, dentro de los cinco dias previos al anterior de la eleccién y
contra el recibo detallado correspondiente, los materiales electorales.

En ese sentido todos los materiales se adquirieron bajo las recomendaciones de la
Comisién de Organizaciéon Electoral, es decir por el procedimiento de Licitaciéon
Publica y con base a lo establecido en el Reglamento del Instituto Federal
Electoral en materia de Adquisiciones, Arrendamientos y Servicio, asi como a las
Politicas, Bases y Lineamientos en materia de Adquisiciones, Arrendamientos y
Servicios del Instituto Federal Electoral. Ademas, deberan dichos instrumentos
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cumpliran con lo expresamente sefialado en el COFIPE y estar elaborados
conforme a las especificaciones, técnicas que detallan las caracteristicas de cada
uno de ellos, para garantizar la secrecia del voto de los electores.

APROBACION DE LOS MATERIALES ELECTORALES Y ACTIVIDADES
ADMINISTRATIVAS PARA SU ADQUISICION

En sesién extraordinaria del 25 de agosto de 2011, la Comisién de Organizaciéon
Electoral presenté al Consejo General el Informe correspondiente a los modelos
de los materiales electorales que se utilizaran en las proximas elecciones
federales del 1° de julio de 2012, aprobandose los modelos presentados.

Aprobados los modelos de materiales electorales, inician los trabajos entre la DEA
y la DEOE, con el propésito de comenzar los preparativos de la Convocatoria y
Anexos técnicos de Licitaciéon Publica, para la adquisicion del material electoral.

Con respecto a las actividades desarrolladas en la adquisicion de los materiales
electorales se tiene el siguiente avance:

° EI 28 de octubre se integré el Grupo de Trabajo para el Seguimiento de la
Producciéon de los Materiales Electorales, el cual esta conformado por las
siguientes instancias: Comision de Capacitacion y Organizacion Electoral
(CCOE), Secretaria Ejecutiva (SE), Contraloria General (CG), Direccion Juridica
(DJ), Transparencia Mexicana (TM), la DEA y la DEOE, en donde se definieron
los objetivos y estrategias para su operacion.

° Los dias 1, 2 y 3 de noviembre, la DEOE participé en reuniones de trabajo con
el Subcomité revisor de bases de la DEA, en donde se entregaron y revisaron el
Anexo técnico y las especificaciones técnicas de los materiales electorales para
su incorporacion al proyecto de la Convocatoria. También se entregaron otros
documentos entre los que se encuentra el Acuerdo de autorizacion por parte del
Secretario Ejecutivo de la suficiencia presupuestal; la requisicidon en donde se
describen las cantidades que se requieren producir; la normas que deben
cumplir lo materiales; los requerimientos de sustentabilidad ambiental y las
tablas de ponderacién para evaluar a los participantes de la Licitacion.

° En la segunda reunién del Grupo de Trabajo efectuada el 4 de noviembre, se
planted la posibilidad de separar los materiales plasticos de la pinza y el lapiz, y
de definir los pagos de los anticipos. También se enfatizé en los alcances del
Grupo de Trabajo, que en ningun momento remplazan a las facultades del
Subcomité revisor de bases u otra instancia. Se menciond que a partir del dia
siguiente se estaria en condiciones de publicar la pre-convocatoria en el sitio de
Internet del Instituto.




PUBLICACION DE PRE-BASES E INVESTIGACION DE MERCADO

o

Al concluir la reunién de trabajo con el Subcomité revisor de bases del 4 de
noviembre, con base en el Reglamento del Instituto Federal Electoral en materia
de adquisiciones, arrendamientos y servicios y la Ley de Adquisiciones,
Arrendamientos y Servicios del Sector Publico (aplicada supletoriamente), se
publicé en el pagina electronica del Instituto, el proyecto de Convocatoria para
la adquisicidon de material electoral, con el propdésito de recibir comentarios y
conocer a los posibles participantes en este concurso. Esta publicacion estuvo
vigente del 4 al 14 de noviembre del 2011.

° De manera paralela, a raiz de las reuniones, la DEA y la DEOE convinieron en
la necesidad de elaborar un estudio de mercado, para definir los costos
prevalecientes y la disponibilidad de proveedores para fabricar los nuevos
materiales electorales (la pinza marcadora de credenciales y el lapiz de color
negro).

Se consultaron empresas que participaron en las licitaciones publicas de
elecciones pasadas -con Talleres Graficos de México-, empresas fabricantes de
pinzas y de lapices, érganos electorales estatales, a la Camara Nacional de la
Industria de la Transformaciéon (CANACINTRA) y la Asociacion de Fabricantes
de Herramientas, A.C. (ANFHER).

A raiz de la publicacién de las pre-bases de la convocatoria y la investigacion
de mercado, se recibieron cotizaciones y comentarios al respecto, mismos que
fueron respondidos debidamente por las dos Direcciones Ejecutivas
involucradas, dependiendo de su ambito de competencia.

Las empresas que enviaron cotizaciones fueron:

- CARTONERA PLASTICA, S.A. DE C.V.

- PLASTICOS Y METALES MYC, S.A. DE C.V.

- MODURAS Y TROQUELES MYR, S.A.DEC.V.

- 3H EMPAQUE Y CARTON, S. DER.L. DE C.V.

- CARTON PLAST, S.A.DEC.V.

- ESPECIALIDADES BIENESTAR, S.A.DEC.V.

- GRUPO MANUFACTURERO DE MATERIALES ELECTORALES Y COMERCIALES,
S.A.DEC.V.

- BIC GRAPHIC, S.A.DEC.V.

- PRODUCCIONES CONTI, S.A.DEC.V.

- BURO DE SERVICIOS DECADA, S.A. DE C.V.

- INDUSTRIAS PAPERMEX, S.A.DE C.V.

° Las empresas que han enviaron comentarios son:
- ECOPLAST, S.A.DE C.V.
- FORMAS FINAS Y MATERIALES, S.A. DEC.V.
- DICAPLAST, S.A. DE C.V.
- DISENO, RECONSTRUCCION Y COMUNICACION, S.A. DE C.V.
- CARTON PLAST, S.A.DEC.V




Con los resultados de la investigacion de mercado, se determiné en el
Subcomité revisor de bases, que las partidas 5 y 6 (marcadora y lapices) se
incluyeran en la Convocatoria de Licitacion Publica o se separan, para
adquirirse mediante invitacion a cuando menos tres personas.

En la tercera reunion del Grupo de Trabajo llevada a cabo el 11 de noviembre,
se presentd un resumen del avance en la investigacion de mercado que realizé
la DEA y la DEOE. El dia 17 de noviembre sesiond el Subcomité revisor de
bases para la ultima revisiébn y cambios de la Convocatoria, con el propésito de
que se publicara el 18 de noviembre, como se tenia programada. Se plante6
que antes de la publicacion de las bases, se reuniera nuevamente el Grupo de
Trabajo para conocer del informe correspondiente.

El 17 de noviembre se llevé a cabo una nueva reunién con el Subcomité revisor
de bases en donde se presento el resultado del estudio de mercado de donde
se desprende que existe la oferta suficiente para el material electoral y por lo
tanto se decidioé publicar una sola licitacién dividida en 6 partidas, una por cada
material electoral.

También se inform6 de la recepcidon de preguntas a la convocatoria publicada y
de las respuestas dadas por cada una de las areas, con base en los elementos
cuestionados del documento.

Con base en las preguntas a la pre-convocatoria, al resultado del estudio de
mercado y a las recomendaciones y sugerencias que propusieron los
representantes de Transparencia Mexicana, la Contraloria General y la
Direccion Juridica, la DEA y la DEOE se modificaron las bases de licitacion y
las entregaron a los integrantes del Subcomité revisor de bases, para recibir sus
comentarios en integrarlos en el documento definitivo.

Derivado de lo anterior, se decidié que la publicacion de bases se realizara el
martes 22 de noviembre.

El 18 de noviembre se llevo a cabo la cuarta reunién del Grupo de Trabajo para
el seguimiento de la produccion de los materiales electorales, en donde se
informo del avance en el proceso de licitacion de dichos materiales.

El informe se refirid a los temas tratados en la reunién del Subcomité del 17 de
noviembre.

Durante la reunion, se propuso que las sesiones correspondientes al proceso
de licitacion fueran grabadas con el objeto de brindar una mayor transparencia
al mencionado proceso. De esto, se solicitd a la Direccidn Juridica el apoyo
para explorar las posibilidades y contar con los argumentos juridicos
necesarios.

Se sugirié también que la publicacion de las bases, ademas de su publicacién
en los medios habituales, pudiera difundirse a través de dos o tres periédicos de

5




circulacién nacional. Igual que el planteamiento anterior, se solicité el apoyo a la
Direccion Juridica para tener el sustento legal necesario.

° Finalmente y también derivado del estudio de mercado, se informé la posibilidad
de que en las bases de licitacion se pudieran establecer precios de referencia,
con el objeto de obtener resultados mas favorables para el Instituto.

El 22 de noviembre se publico en la pagina web del Instituto, la Convocatoria a
la Licitacion para la Adquisicion de Material Electoral, incluyendo los precios de
referencia mencionados en el inciso anterior.

JUNTA DE ACLARACIONES

° La Junta de Aclaraciones se realizd el 30 de noviembre de 2011 a las 11:00
horas, a la que asistieron 11 empresas, con una duracion de doce horas. Las
empresas asistentes fueron:

- ESPECIALIDADES BIENESTAR, S.A. DE C.V.

- CARTONERA PLASTICA, S.A. DEC.V.

- POLIDEX, S.A. DE C.V.

- PLASTICOS Y METALES MYC, S.A.DEC.V.

- SERIPLAST DE MEXICO, S.A.DEC.V.

- FORMAS FINAS Y MATERIALES, S.A. DE C.V.

- CARTON PLAST, S.A.DEC.V.

- DISTRIBUIDORA LOPEZ HERMANOS Y CIA., S.ADEC.V.

- GRUPO MANUFACTURERO DE MATERIALES ELECTORALES Y COMERCIALES,
S.A.DEC.V.

- DISENO, RECONSTRUCCION Y COMUNICACION, S.A.DE C.V.
- POLYCAR DE MEXICO, S.ADE C.V.

Por parte del Instituto estuvieron presentes funcionarios de la Direccion
Ejecutiva de Administracion y de la Direccidon Ejecutiva de Organizacion
Electoral, incluidos sus propios titulares. También estuvieron presentes
funcionaros de la Direccion Juridica, de la Contraloria General del Instituto y de
Transparencia Mexicana.

° Antes de la Junta Aclaratoria, las empresas enviaron preguntas de caracter
técnico y administrativo, que fueron debidamente respondidas por la DEOE y la
DEA en la propia Junta. Ademas, durante el acto, hubieron tres etapas mas de
preguntas, dandose respuesta a cada una ellas.

° Entre los aspectos relevantes de la Junta Aclaratoria se puede mencionar que:

e Algunas preguntas se centraron en los costos de referencia incluidos en
las bases, sefialando que debian de reconsiderarse ya que estaban muy
bajos y no correspondian a los incrementos reales dados por la inflacién y
otros conceptos.




e Se solicitdé una ampliacién en el plazo de inicio de produccién y entregas
de la pinza marcadora, en virtud de la necesidad de fabricar antes los
troqueles, que tardan aproximadamente 45 dias.

e Se hicieron precisiones y aclaraciones en algunas de las especificaciones
de los materiales.

e Se entregaron los protocolos de las visitas de evaluacién las instalaciones
de los participantes.

e Uno de los participantes argumento6 tener una marcadora de credenciales
patentada; sin embargo, la DEOE le respondié que el disefio que
presentaba era nuevo, original, funcional y diferente a los instrumentos
existentes.

e Se les proporcionaria en medios electrénicos las artes graficas para las
impresiones de los prototipos que presentarian en el Acto de apertura de
proposiciones.

° El 1 de diciembre la DEOE envi6 a la DEA los archivos electronicos con las
artes para la impresion de los materiales, quien a su vez los remitio a los
participantes para que prepararan sus propuestas.

ACTO DE PRESENTACION Y APERTURA DE PROPUESTAS TECNICAS Y
ECONOMICAS

° EI Acto de presentacion y apertura de propuestas técnicas y econdmicas se
llevé a cabo el 7 de diciembre a las 11:00 horas. Entre los aspectos relevantes
de la Presentaciéon y Apertura de proposiciones de la Licitacidon Publica se
puede mencionar que:

e 10 empresas fueron las que asistieron al acto:
- PLASTICOS Y METALES MYC, S.A.DEC.V.
- GRUPO PAPELERO GURIERREZ, S.A.DEC.V.
- POLYCAR DE MEXICO, S.ADE C.V.
- ESPECIALIDADES BIENESTAR, S.A.DEC.V.
- CARTONERA PLASTICA, S.A.DE C.V.
- FORMAS FINAS Y MATERIALES, S.A.DEC.V.
- POLIDEX, S.A.pE C.V.
- DISENO, RECONSTRUCCION Y COMUNICACION, S.A. DE C.V.
- CARTON PLAST, S.A.DEC.V.
- DISTRIBUIDORA LOPEZ HERMANOS Y CIA., S.ADE C.V.

e De las empresa asistentes tres de ellas (Polycar de México, S. A. de C.
V., Especialidades Bienestrar, S. A. de C. V. y Polidex. S. A. de C. V.)




declinaron en su presentacion de proposiciones, para otorgar su apoyo a
la empresa Cartonera Plastica, S. A. de C. V.

Las empresas Laminados Estructurados Plasticos, S. A. de C. V. y
Disefio, Reconstruccion y Comunicacion, S.A. de C.V. participaron en
propuesta conjunta con la empresa Formas Finas y Materiales, S.A. de
C.V., por lo que solo quedaron al final 6 empresas participantes, de las
cuales se recibieron sus propuestas técnicas y economicas.

PARTIDAS EN LAS QUE PARTICIPARON LOS LICITANTES

Partida 1 . Partida 3 | Partida 4 . Partida 6
EMPRESA Cancel Partida 2 Caja Mampara Partida 5 Lapiz
Urnas . Marcadora
Electoral Paquete Especial marcador

Plasticos y Metales
MYC, S.A.de C.V.

Grupo Papelero
Gurierrez, S.A. de
C.V.

Cartonera Plastica,
S.A.de C.V.

Formas Finas y
Materiales, S.A. de
C.V.

Carton Plast, S.A. de
C.V.

Distribuidora Lopez
Hermanos y Cia., S.A
de C.V.

Una vez recibidas las propuestas de los participantes se presenté un
calendario para realizar visitas a las instalaciones de sus empresas, con
el propésito de evaluar su capacidad técnica instalada. Cabe destacar
que las muestras de sus materiales fueron enviadas a los laboratorios de
la Facultad de Ingenieria de la UNAM, de la PROFECO y Bufete
Quimico, para verificar sus caracteristicas y propiedades mecanicas.
Para ello cada una de las muestras fue identificada con una etiqueta de
seguridad y numeracién consecutiva.

CALENDARIO DE VISITAS

LICITANTE VIERNES MARTES MIERCOLES JUEVES
9 13 14 15
Plasticos y Metales Estado de
MYC, S.A. de C.V. México
Grupo Papelero Distrito
Gurierrez, S.A. de C.V. Federal
Cartonera Plastica, S.A. Jalisco Distrito Veracruz
de C.V. federal
Formas Finas y Jalisco Distrito
Materiales, S.A. de C.V. federal
Cartén Plast, S.A. de Jalisco Distrito Puebla
C.V. federal
Distribuidora Lépez -
Hermanos y Cia., S.A FD::Iter)I:;)I
de C.V.




e Los trabajos de evaluacién se realizaron del 8 al 21 de diciembre de
2011, los cuales consistieron en visitas a las instalaciones de las
empresas en donde se producirian los materiales electorales y de
aquellas que fueron subcontratadas por lo licitantes, para fabricar algun
componente. Con respecto a las muestras y prototipos, éstas fueron
revisadas dimensionalmente y sometidas a pruebas mecanicas y de
calidad para evaluar su apego a las especificaciones técnicas. Los
resultados fueron entregados a la Direccion Ejecutiva de Administracion
para su incorporacion al acta correspondiente

ACTO DEFALLO

° Al acto de Fallo se presentaron los representantes de los licitantes y
observadores, dandoseles a conocer los resultados, motivacion y los
fundamentos de la documentacion distinta a la oferta técnica y econémica; y la
evaluacion de las propuestas técnicas y economicas de las proposiciones que
sirvieron como base para emitir el fallo de la Licitacion.

° De las evaluaciones realizadas por la DEOE, a las propuestas que presentaron
los Licitantes, se pudo verificar que todas cumplieron con los requisitos
establecidos en la Convocatoria; sin embargo, la propuesta de la empresa
Distribuidora Lépez Hermanos y Cia., S.A de C.V., fue desechada por que no
presentd los requisitos técnicos de la marcadora de credenciales, afectando la
solvencia de su proposicion de acuerdo con los requisitos como parte de su
oferta técnica para esa partida.

° El representante de Transparencia Mexicana hizo una recomendacion respecto
a la forma de ponderar los resultados de la evaluacion presentados por la
Facultad de Ingenieria de la UNAM, misma que fue aceptada, con lo que se
tuvo una mayor precision en la ponderacion de los resultados.

° De la evaluacibn econdmica y ponderacion técnica-econdmica, las
proposiciones que resultaron susceptibles de evaluar por haber cumplido con
los puntos minimos establecidos para cada partida, se tuvo lo siguiente:

Partida 1: Cancel electoral portatil

.. .. P Ponderacion
Ponderacion Técnico- Econdmica — —
Técnica Economica Total
Cartonera Plastica, S.A. de C.V. 48.28 40.72 89.00
Carton Plast S.A. de C.V. 43.12 50.00 93.12

Partida 2: Urnas

.. .. .. Ponderacion
Ponderacion Técnico- Econémica — —
Técnica Econdémica Total
Cartonera Plastica, S.A. de C.V. 44.00 48.64 92.64
(F:o\r/mas Finas y Materiales S.A. de 48.83 50.00 08.83
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Partida 3: Caja Paquete Electoral

.. , . P Ponderacion
Ponderacion Técnico- Econémica — —
Técnica Econdémica Total
Formas Finas y Materiales, S.A. de
C.V. en participacién conjunta con
Disefio, Reconstruccion y
Comunicacién, S.A. de C.V. y 48.75 31.29 80.04
Laminados Extruidos Plasticos, S.A.
de C.V.
Carton Plast S.A. de C.V. 45.67 50.00 95.67

Partida 4: Mampara Especial

L. o - Ponderacion
Ponderacion Técnico- Econdmica —— —
Técnica Econémica Total
gI%stlcos y Metales MYC S.A. de 46.40 4547 91.87
Formas Finas y Materiales, S.A. de
C.V. en participacién conjunta con
Disefio, Reconstruccién y
comunicacion, S.A.de C.V.y 48.79 36.67 85.46
Laminados Extruidos Plasticos, S.A.
de C.V.
Carton Plast S.A. de C.V. 44.00 50.00 94.00

Partida 5: Marcadora de Credencial

Ponderacion

Ponderacion Técnico- Econdmica — o
Técnica Econdmica Total

Cartonera Plastica, S.A. de C.V. 48.64 50.00 98.64

Partida 6: Lapiz Marcador de Boletas

Ponderacion

Ponderacion Técnico- Econédmica — ——
Técnica Econdmica Total

Cartonera Plastica, S.A. de C.V. 48.71 50.00 98.71

El Acto se realiz6 a las 20:00 horas del dia 21 de diciembre de 2011, en donde
se designd a los fabricantes de los materiales electorales. De los seis
participantes tres fueron adjudicados para producir los materiales,
distribuyéndose de la siguiente manera:

- CARTON PLAST, S.A.DEC.V.: CANCEL, CAJA PAQUETE ELECTORAL Y
MAMPARA ESPECIAL

- FORMAS FINAS Y MATERIALES,
S.A.DEC.V.: URNAS
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- CARTONERA PLASTICA, S.A.DEC.V.: MARCADORA DE CREDENCIALES Y
LAPIZ PARA MARCAR LAS BOLETAS

° Al concluir el acto, se solicitd a los proveedores presentar los modelos
definitivos de los materiales y sus componentes para someterlos a las pruebas
de laboratorio y proceder a su aprobacion, del 23 al 29 de diciembre, se
recibieron a los representantes de las tres empresas ganadoras, quienes
entregaron la documentacion y modelos de los materiales que producirian, los
cuales fueron evaluados por la DEDE y la UNAM, para su aceptaciéon y visto
bueno.

° Una vez aprobados los materiales definitivos, se inicié6 su produccion a gran
escala a partir del mes de enero de 2012.

AVANCES EN LA PRODUCCION DE LOS MATERIALES ELECTORALES
Cancel electoral portatil

Proveedor: Carton Plast, S.A. de C.V.
Produccion: 12,100 SIMULACRO del 13 de febrero al 14 de marzo
23,094 para la eleccion del 12 de marzo al 15 de abril

El 6 de enero el Instituto entregd a la empresa Carton Plast, S.A. de C.V., los
moldes inyeccion de la mesa del cancel electoral portatil, los cuales fueron
enviados a la planta que se ubica en la ciudad de Puebla, en donde se esta
produciendo este componente del cancel.

Para la apertura de los moldes asistieron representantes del Instituto, verificando
junto con técnicos de la empresa, que se encontraban en buenas condiciones y
solo hubo la necesidad de trabajar los siguientes aspectos: hacer limpieza general;
eliminar residuos de plastico de la produccidn anterior; extraer y reponer 2 pernos
botadores rotos; fabricar el arillo centrador; ajustar bebedero; eliminar ralladuras y
manchas en el acero que afectan la apariencia; y ajustar el reloj fechador.

Realizados los ajustes anteriores la empresa realizé pruebas de moldeo con la
resina solicitada, proporcionando muestras de las primeras inyecciones para la
aplicacién de pruebas mecanicas, cuyos resultados fueron positivos, a excepcion
de la planicidad de la superficie, la cual ya fue mejorada y el dia 11 de febrero se
asistié a la empresa inyectora para dar el visto bueno a pie de maquina e iniciar
con la produccion de la mesa del cancel, esto se dio una vez establecidos los
parametros y definido los ciclos de inyeccién para la obtenciéon de un producto sin
deformaciones, que afecten su funcionalidad. El dia 13 de febrero inicidé la
produccion del maletin, cuyas entregas para la integraciéon de los canceles de
simulacro y de la eleccidon se describen en el cuadro1.
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CUADRO 1
SEGUIMIENTO A LA PRODUCCION Y ENTREGAS DE
MALETINES DEL CANCEL ELECTORAL PORTATIL

Fecha Cantidad
16-02-2012 270
18-02-2012 2,850
24-02-2012 2,850
28-02-2012 3,000
03-03-2012 3,000
09-03-2012 3,000
15-03-2012 3,000
21-03-2012 3,000
26-03-2012 3,000
30-03-2012 3,000

Total 26,970

Es importante sefalar que del total de maletines producidos, 12,100 ya se
utilizaron en la integracion de los canceles para simulacro, el resto es para la
eleccion.

Con respecto a los demas componentes del cancel (patas, tensores, separadores,
perfil de refuerzo, cortinas, tubos cortineros, tapones, regatones, coples, bujes y
elementos mecanicos de las patas), del 12 de enero al 11 de febrero, la DEOE
recibid las muestras definitivas de estos materiales, las cuales fueron enviados a
la Facultad de Ingenieria de la UNAM, para evaluar sus propiedades mecanicas,
asi como su apego a las especificaciones técnicas y aprobaciéon para el inicio de
su produccion a gran escala.

El 7 de febrero se aprob6 a pie de maquina, la lamina para la produccién de los
separadores, verificando los porcentajes de mezcla y certificados de calidad. En el
cuadro 2 se registran las existencias al 30 de marzo, de los componentes para los
canceles que se utilizaran en las elecciones.

CUADRO 2
SEGUIMIENTO AL ABASTECIMIENTO DE COMPONENTES PARA EL CANCEL ELECTORAL PORTATIL
ABASTECIMIENTO DE COMPONENTES DEL CANCEL

. i;;ﬁ?::[?; ST:E':RézgR SEPARADOR CENTRAL TENSORES
LAMINA PATAS TUBOS PERFIL CAJA
EXTRUIDA LAMINA COMPLETAS CORTINERO EARONES ([CORTINAS REFUERZO EMPAQUE INSTRUCTIVO)

SUAJADA | IMPRESA | SUAJADA | IMPRESA EXTRUIDA SUAJADA | IMPRESA SUPERIOR|INFERIOR
13,000 6,300 6,300 6,300 5,800 6,500 6,300 6,300 94,000 23,500 23,500 70,391| 143,800 104,500 35,847 13,357 151,347

Del 17 de febrero al 14 de marzo se fabricaron los 12,100 canceles para
simulacro, la DEOE recibi6 y liberd los canceles, conforme al calendario en las
instalaciones del proveedor, mismos que se estan enviando a la bodega de la
DECEYEC, con base a las pautas de envio a las entidades federativas.

12




El 15 de marzo inici6 la integracion de los canceles para la eleccion, por lo que al
30 de marzo, se han integrado 7,380 canceles, mismos que se detallan en el
cuadro 3.

CUADRO 3
INTEGRACION DEL
CANCEL ELECTORAL PORTATIL

CANCELES
FECHA INTEGRADOS

26-03-2012 720
27-03-2012 1,000
28-03-2012 1,920
29-03-2012 1,280
30-03-2012 2,460

TOTAL 7,380

Con respecto al control de calidad, se realizan inspecciones, a los canceles de la
eleccidn, bajo un régimen de muestreo normal, tanto a los componentes de los
canceles como en la integraciéon de los mismos. Las piezas con defectos en sus
acabados, se estan separando, poniéndolas en cuarentena y en otros casos
confinandolas.

Los defectos en los componentes de los canceles se detallan en el cuadro 4.

CUADRO 4
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE LOS SEPARADORES Y COMPONENTES
DEL CANCEL ELECTORAL PORTATIL

Material o . .
Cantidad Defecto Correccion
Componente
Ladmina 20 Ladminas quemadas durante la extrusién Se separan para su reproceso.
Tubos cortineros 20 Rotos Se separan y ponen en cuarentena
. . Se separan y envian al fabricante para
Patas 50 Sin cople y regaton P y P
su correcto ensamble

Perfil de refuerzo 10 Roto Se separan y ponen en cuarentena
Cortinillas 250 Mal impresas Se separan y devuelven al proveedor
Maletin 85 Bisagras rotas y pernos salidos Se separan y devuelven al proveedor
Tensores 60 Doblados y rotos de la seccidn de ranuras Se separan y devuelven al proveedor

Caja paquete electoral

Proveedor: Carton Plast, S.A. de C.V.
Produccion: 36,600 SIMULACRO del 22 de enero al 14 de febrero
151,347 para la eleccion del 8 de febrero al 15 de abiril

Con respecto a este material, primero se produjo el correspondiente a Simulacro e
inmediatamente después el que se utilizara en la elecciéon. La DEOE ha dado los
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vistos buenos de todos sus componentes (de la lamina para producir la caja y
compartimiento, del suaje e impresidn, engrapado y la integracién del
compartimiento exterior, fundas, correas y asa), ya que requieren del tiempo
suficiente para su procesamiento, como es el caso de las hombreras, fundas de
vinil y el asa.

En ese sentido el 13 de enero se aprobo a pie de maquina la lamina que se utilizd
en la produccion de las 36,600 cajas paquete electoral de “SIMULACRO”,
verificando los porcentajes de la mezcla conforme a lo sefalado en las
especificaciones y certificados de calidad, por lo que del 22 de enero al 10 de
febrero se produjeron las 38,200 laminas.

La produccion de la caja paquete electoral para simulacro se realizé del 1° al 15
de febrero y su entrega a la DECEyYEC a partir del 17 de febrero. Hasta el 29 de
febrero se han entregado a la bodega de esa Direccién 23,300 cajas paquete
electoral.

Con respecto al abastecimiento y producciéon de las 151,347 cajas paquete
electoral que se utilizaran en la eleccion es el que se muestra en el cuadro 5.

CUADRO 5
SEGUIMIENTO A LA PRODUCCION E INTEGRACION DE
LA CAJA PAQUETE ELECTORAL

CAJAS
PAQUETE | CAJAS CON

LAMINA . LAMINA . ELECTORAL 25 PZs.
oTRUDA | SUME | IMPRESION |ENGRAPADOJ| | 0" | SUAJE | IMPRESION | ENGRAPADO| | oprn s o

CAJA PAQUETE COMPARTIMIENTO EXTERIOR

DIA

TOTAL |115,556| 115,520| 114,133 113,980| [[134,900| 114,000 113,782| 113,580 113,400 4,536

Como podra observarse, al 30 de marzo se han producido 113,400 cajas paquete
electoral y su envio a la bodega de la DEOE se realiza una vez que se han
cuantificado y clasificado por entidad y distrito, para dar cumplimiento a las fechas
establecidas en el calendario actualizado. Del 13 al 30 de marzo se han entregado
a la bodega, 104,416 cajas paquete electoral, correspondientes a 24 entidades
federativas. Las 37,947 cajas paquete electoral que estdan en proceso de
produccion son para las entidades de México, Sonora, Tabasco, Tamaulipas,
Tlaxcala, Veracruz, Yucatan y Zacatecas.

Con respecto al control de calidad, el personal del Instituto encargado de estas
tareas lleva a cabo inspecciones al producto en proceso y bajo un régimen de
muestreo normal al producto terminado, procedimiento que también aplica a los
componentes, en donde se han detectado variaciones en sus acabados,
separando las piezas mal elaboradas y poniéndolas en cuarentena.

Los defectos detectados en el proceso de produccion de la caja y sus
componentes se detallan en el cuadro 6.
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CUADRO 6
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE LA LAMINA Y COMPONENTES
DE LA CAJA PAQUETE ELECTORAL

Material o . ‘2
Cantidad Defecto Correccion
Componente
. Ladminas quemadas y fuera de especificacion en
Lamina 90 L Se separan para su reproceso.
cuanto a peso y dinaje
216 Ladminas machucadas, chuecas en el suaje y mal Se separan para su reproceso y se
dificultad para retirar residuos. cambia suaje
Suaje 30 Sin plecas de doblez marcadas. Se separan para su reproceso.
15 Piezas mordidas al retirar residuos del suaje. Se separan para su reproceso.
L . Se ajusta velocidad de secado
54 Desprendimiento de tinta. ) ¥
temperatura de hornos.
Impresion 80 Salpicadas de tinta en logo IFE. Se separan y limpian para su reproceso.
100 Impresién movida en compartimiento exterior. Se separan y limpian para su reproceso.
420 Cajas paquete con fracturas producidas por el Se separan y devuelven al fabricante
engrapado. para su reproceso.
Engrapado 15 Engrapado chueco. Se separan y colocan en cuarentena.
50 Grapa muy cerrada. Se ajusta la presion de la engrapadora.
Correa superior 90 Mal cauterizado de puntas y deshilachado. Se separan y colocan en cuarentena.
Correa inferior 80 Mal cauterizado de puntas y deshilachado. Se separan y colocan en cuarentena.
Broches y pasacintas 30 Rotos. Se separan y ponen en cuarentena.
Velcro mal cosido y abertura de costuras laterales | Se separan y devuelven al fabricante
Hombreras 95 ; -
por estar torcido el rivete. para su reproceso.
122 Rotos. Se separan y se devuelven al proveedor.
Sobres
3 Sobres mal colocados Se separan para su ajuste.
Asa 20 Rotas. Se separan y se devuelven al proveedor.

Mampara especial

Proveedor: Carton Plast, S.A. de C.V.
Produccion: 22,024 del 17 de enero al 11 de febrero

El 13 de enero se aprobd la lamina a pie de maquina, comprobandose el
cumplimiento de las especificaciones técnicas y certificados de calidad, por lo que
ese mismo dia inicié con la extrusion de la ldmina.

La produccién de la mampara especial concluyé el 30 de enero, y el proceso
productivo fue supervisado por el personal del Instituto, aplicando muestreos
normales, en donde se detectaron variaciones en sus acabados e identificando las
piezas mal elaboradas, separandose para ponerlas en cuarentena y posterior
confinamiento.

Este material fue enviado a la bodega de la DEOE para su clasificacion distrital y
se realiza con base a la cantidad de casillas aprobadas y a los inventarios, para
que todos los distritos cuenten con el material suficiente para sus casillas.
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Con respecto al control de calidad, se detectaron variaciones en sus acabados,
identificando las piezas con defectos y separandolas para evaluar su
reprocesamiento o confinamiento.

Urnas

Proveedor: Formas Finas y Materiales, S.A. de C.V.

Produccion: 36,500 para SIMULACRO (Presidente, Senadores y Diputados)
del 28 de enero al 13 de marzo.
65,688 para Presidente y Senadores y 29,420 para Diputados
del 12 de marzo al 30 de abril.

El 20 de enero, personal de la DEOE aprob6 la lamina del proveedor Laminex,
ubicado en Jalisco, recibiéndose el 27 de enero la primera remesa de laminas en
las instalaciones. La produccion y abastecimiento de la lamina se describe en el
cuadro 8.

CUADRO 8
SEGUIMIENTO A LA PRODUCCION Y ENTREGAS DE LA
LAMINA PARA LA PRODUCCION DE LAS URNAS

Fecha Cantidad
27-01-2012 6,000
30-01-2012 25,000
02-02-2012 9,000
09-02-2012 21,000
15-02-2012 25,000
21-02-2012 25,000
27-02-2012 25,000
08-03-2012 25,000
14-03-2012 26,000
20-03-2012 25,000

Total 212,000

La produccién de las 36,500 urnas SIMULACRO para cada una de las elecciones
de Presidente, Senadores y Diputados ha concluido en tiempo y forma, su entrega
a la bodega de la DECEyYEC se lleva acabo conforme a sus necesidades de
abastecimiento:

e Las urnas de Presidente, se fabricaron del 27 de enero al 17 de febrero.
e Las urnas de Senadores, se fabricaron del 10 al 27 de febrero.
e Las urnas de Diputados, se fabricaron del 24 de febrero al 10 de marzo.

También ha concluido la produccion de las 187,847 cintas para sellar las urnas e

instructivos de armado de la urna, de los cuales 36,500 corresponden a la
DECEyEC.
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El 9 de marzo inicié la produccién de las urnas de Presidente que se utilizaran en
la eleccion, el avance que se tiene se describe en el cuadro 9:

CUADRO 9
SEGUIMIENTO A LA PRODUCCION DE
LAS URNAS DE LA ELECCION DE PRESIDENTE

URNA PRESIDENTE URNA
DIA DA CAJA CON
IMPRESION | SUAJE | ENGRAPADO |CON ETIQUETA | 30 PZAS
BRAILLE
MARZO
VIERNES 9 2,500 0 0 0 0
SABADO 10 1,700, 2,870 0 0 0
LUNES 12 4,000 3,819 0 0 0
MARTES 13 53000 4,451 3,150 3,150 105
MIERCOLES 14 6,000 5,120 2,400 2,400 80|
JUEVES 15 6,000 1,600 3,330 3,330 1m
VIERNES 16 4,500 3,450 2,910 2,910 97,
SABADO 17 1,800 1,795 0 0 0
MARTES 20 4,000 2,790 1,860 1,860, 62
MIERCOLES 21 4,500 2,548 1,920 1,920 64
JUEVES 22 3,750 3,580 2,490 2,490 83|
VIERNES 23 4,000 5068 2,520 2,520 84
SABADO 24 2,200 1,400 2,79 2,790 93|
LUNES 26 3,000 2,940 1,230 1,230 41
MARTES 27 3,500 4,475 2,490 2,490 83|
MIERCOLES 28 5,250 4,519 5,940 5,940 198
JUEVES 29 3,000 2,973 5,190 5,190) 173
VIERNES 30 4,500 4,603 0 0 0
TOTAL 70,300 58,001| 38,220 38,220 1,274

Para controlar la calidad de la lamina transparente en la empresa extrusora que se
ubica en el estado de Jalisco, se cuenta con el apoyo de la Junta Local Ejecutiva
en ese estado, para realizar las supervisiones durante la produccién y antes de su
embarque a la Ciudad de México, con lo que se verifica que la lamina cumpla con
los requerimientos.

En el proceso de transformacion de la lamina, personal de la DEOE encargado del
control de calidad, lleva a cabo inspecciones en todo el proceso productivo y
muestreos normales al producto terminado, procedimiento que también aplica a
las cajas de empaque, cintas e instructivos, en donde se han detectado
variaciones en sus acabados, separando aquellas piezas mal procesadas para su
colocacién en cuarentena.

Los defectos encontrados en la produccién de la lamina y urnas se describen en el
cuadro 10:
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CUADRO 10
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE URNAS

Material o Cantidad Defecto Correccion
Componente
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE URNAS PRESIDENTE

Mala impresidn, leyendas incompletas, | Limpieza continua de las mallas

Impresidn 250 texto rayado y falta de presion en |y del material y ajustar mayor
rasero. presién del brazo.

Suaje 200 Fractura del material en pleca de doblez. | Cambio de suajes.

Engrapado 250 Grapa.s mal colocadas y desfasamiento y | Calibracién de las
material fracturado. engrapadoras.
En inspeccién al producto terminado, se

Urnas 400 detectaron piezas rotas, deteniéndose | Separacion para seleccion.
un lote para su inspeccion total.

Marcadora de credenciales

Proveedor: Cartonera Plastica, S.A. de C.V.
Produccion: 151,347 del 27 de febrero al 5 de mayo

Para que la marcadora se produzca con base en las especificaciones, se le
solicitaron al proveedor los planos, certificados de calidad de los aceros, asi como
los disefios y modelos de los demas componentes para su evaluacion.

El 11 de enero le fueron devueltos los planos al proveedor con observaciones en
las medidas que no coincidian con los dibujos de la especificacion técnica, esto
motivd reuniones los dias 13, 20 y 21 de enero entre el Instituto y la empresa, para
revisar y aplicar los ajustes directamente en pantallas. En esas reuniones se
definieron las dimensiones del producto final y tolerancias, considerando que los
ajustes mas criticos estuvieron en los angulos, aprobandose los planos el 21 los
planos por parte del Instituto.

El 23 de enero los planos aprobados fueron entregados al troquelador, para
verificar si los herramentales ya fabricados tendrian ligeros ajustes sin tener que
fabricarlos nuevamente, por lo que la produccion de la marcadora de credenciales
se reprogramé para iniciar el 27 de febrero, con una produccién semanal de
17,000.

De manera inmediata el 23 de enero se entregaron los planos aprobados al
troquelador, para que verificara si los herramentales que se habian producido
tendrian ajustes sin tener que hacerlos nuevamente.

Una vez realizados lo ajustes, la fabricacion de los troqueles que se utilizaran en la
produccion de siluetas para las manijas (macho y hembra) que formaran la
marcadora de credenciales de la marcadora de credenciales quedaron concluidos
el 9 de marzo, dando paso al troquelado de estas piezas, quedando en proceso
los troqueles para el grabado, doblado y formado.
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Con respecto a los componentes que integran la pinza (dado, porta dado, tornillo
opresor allen, llaves allen, resorte y remaches tubulares) fueron aprobados el 3 y
22 de febrero y las cajas para empaque individual y master el 25 de enero. Las
existencias de estos componentes al 30 de enero son las siguientes:

50,000 siluetas macho troqueladas

16,300 formadas (2,600 pintadas)
50,000 siluetas hembra troqueladas.

400 formadas y soldadas en el yunque
Produccién terminada de dados (151,347)
61,000 porta dados con barrenos, dados y tornillo opresor colocados.
50,000 resortes.
200,000 remaches de 1/8” para sujetar el porta dado.
127,000 remaches de 4" para union de la pinza.
73,000 opresores allen.
1,530 llaves allen.

El 15 de marzo el proveedor presenté una pinza terminada a la que la DEOE dio
el visto bueno para iniciar con su produccion a gran escala.

Para controlar el proceso de fabricacion de los componentes, el personal de la
DEOE encargado del control de calidad, lleva a cabo inspecciones en todo el
proceso productivo y muestreos normales al producto terminado, separando
aquellas piezas mal procesadas para su colocacién en cuarentena.

Los defectos encontrados en la produccion de la lamina y urnas se describen en el
cuadro 11:

CuADRO 11
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE LA MARCADORA
Material o . .,
Cantidad Defecto Correccion
Componente
DEFECTOS DETECTADOS DURANTE LA PRODUCCION DE LOS COMPONENTES DE LAS PINZA
15 Puntas asimétricas Se alinearon con pinza
Pieza macho
10 Rebaba en esquina del tope Se pulieron
Se retiraron y colocaron en
35 Barreno descentrado y
cuarentena
Portadado Se retiraron y colocaron en
18 Marcados en cara frontal y
cuarentena

Lapices para marcar las boletas y sujetadores para el lapiz
Proveedor: Cartonera Plastica, S.A. de C.V.

Produccién: 1,513,470 lapices del 20 de febrero al 16 de marzo
299,252 sujetadores del 06 de febrero al 30 de marzo
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El 25 de enero fueron aprobados los modelos definitivos de la caja plegadiza para
10 piezas de lapices, asi como la master para los sujetadores.

El 10 de febrero se asistio a la empresa DIXON, para aprobar el lapiz ya como
producto definitivo con el grabado del logotipo del Instituto y la leyenda
ELECCIONES FEDERALES 2012, y del modelo definitivo de caja plegadiza y
master, por lo que la produccién del lapiz quedo definida de la siguiente manera:

e Del martes 14 al viernes 17 de febrero: entablillado o acabado en crudo de
la totalidad de los lapices.

e Del 28 al 3 de marzo: esmaltado y empaque.

e 22y 29 de marzo entrega del lapiz del fabricante al proveedor, para su
clasificacion.

e Del 27 al 30 de marzo: entrega de 120,000 sujetadores de lapiz para su
clasificacion.

Al 30 de marzo se recibieron 850,000 lapices de color negro en la Bodega Central
de Organizacién Electoral.

Con respecto al control de calidad, se detectaron variaciones en sus acabados,
identificando las piezas con defectos y separandolas para evaluar su
reprocesamiento o confinamiento. Los defectos encontrados en la produccién de
los lapices y sujetador se describen en el cuadro 12:

CUADRO 12
DEFECTOS DETECTADOS EN EL LAPIZ Y SUJETADOR
Material o . ‘s
Cantidad Defecto Correccion
Componente
DEFECTOS DETECTADOS AL PRODUCTO TERMINADO DE LAPIZ Y SUJETADOR
Cantidades incompletas por atado
Sujetador 110,000 || ongitudes fuera de especificacién en el | Se le regresé al proveedor
cordon
. Se retiraron para
3 Impresién sangrada . .
(. confinamiento
Lapiz Se completé de las cajas
1,200 Caja incompleta P ) -,
sobrantes para su aceptacién

En el cuadro 13 se describe el avance que se tiene en la produccion y entregas de

los materiales electorales a las bodegas de la DECEyYEC y de la DEOE al 31 de
marzo:
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CUADRO 13

PRODUCCION Y ENTREGAS DE MATERIALES ELECTORALES

Total A I Ent
Material otala vance en fa % FELEIE) OBSERVACIONES
producir produccion bodega

Canceles Simulacro 12,100 12,100 100.00 Concluida Produccion terminada y entregada a DECEYEC

Canceles 23,094 9,780 42.35 6,600 En proceso de integracion

Juego de patas y tensores 340 340 100.00 Concluida Entregado a bodega DEOE

Perfiles de refuerzo 600 600 100.00 Concluida Entregado a bodega DEOE

Tapones para cortineros 2,800 2,800 100.00 Concluida Entregado a bodega DEOE

Urnas Simulacro Presidente 36,500 36,500 100.00 Concluida Produccién terminada y entregada a DECEYEC

Urnas Simulacro Senadores 36,500 36,500 100.00 Concluida En proceso de entrega a DECEYEC

Urnas Simulacro Diputados 36,500 36,500 100.00 Concluida  |En proceso de entrega a DECEYEC

Urnas Presidente 65,688 41,160 62.66 15,601 En produccion, clasificacion y entrega a bodega

Urnas Senadores 65,688 0 0.00 0 Por iniciar produccién

Urnas Diputados 29,420 0 0.00 0 Por iniciar produccion
) — - I lasificadio

Etiquetas braille Presidente 85,659 85,659 100.00 0 roduccion terminada. En proceso de clasificacin y
entrega
Produccion terminada. E de clasificacio

Etiquetas braille Senadores 85,659 85,659 100.00 0 roduccion terminada. tn proceso de clasiticacion y
entrega
Produccion terminada. E de clasificacio

Etiquetas braille Diputados | 121,927 121,927 100.00 0 roduccion terminada. tn proceso de clasiticacion y
entrega
Produccion terminada. En clasificacié t

Cintas para sellar urnas 151,347 151,347 100.00 93,300 roduccion terminada. En clasificacion y entrega a
bodega

Cint I}

Intas para seflar urnas 36,500 36,500 100.00 Concluida  |Entregadas a DECEVEC

simulacro

Mamparas especiales 22,024 22,024 100.00 Concluida  |Producto terminado y entregado a bodega DEOE

Caj te electoral

ajas paquete electora 36,600 36,600 100.00 Concluida  |En proceso de entrega a DECEVEC

Simulacro

Cajas paquete electoral 151,347 114,900 75.92 104,416 En produccion, clasificacion y entrega

Marcadoras de credenciales 151,347 0 0.00 0 En proceso de fabricacion

Lapices negros 1,513,470 1,513,470 100.00 850,000 En proceso de clasificacion y entrega a bodega

Sujetadores para lapices 299,252 120,000 40.10 0 En proceso de clasificacion y entrega
Producci6 luida, el 50% del product tregd

Liquido indeleble 299,252 299,252 100.00 150,000 roduccion concluida, € 507 del producto ya se entrego
a bodega

TOTAL 3,263,614 2,763,618 84.68
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